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QUESTIONNAIRE TAPIS TRANSPORTEURS
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RENSEIGNEMENTS GENERAUX

S'agit-il d'une installation existante [l En projet [

Dans le cas d'une installation existante, caractéristiques du tapis a remplacer :
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Vous a-t-il donné satisfaCtion 2 ...

Largeur ULIE oo e

HOIS tOUL e

Accessoires : borduresderives.................... . Hauteur utile ..............coeeeeee.
Tasseaux entraineurs . .................. Espacement ...
Charge maxi au metre linéaire .........cccccceevevvvivivivieeeeeees \

Cette charge est-elle uniformément répartie sens largeur ? .........ccccceeeiveviieen e,

Débit horaire Mini .. e e MaXI  eeveiiieiiee e

Vitesse Travall Mini . M/mn maxi

En continu o intermittent o
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PRODUITS A TRANSPORTER

Nature des ProdUITS ..ottt e ettt ettt a e a e e et
DIimensions . .. ... ;o Poidsunitaire .......... . . e

Croquis {ou échantillon joint) :

Transport en vrac [ dans une position bien déterminée [
Y a-t-il Un €qUIlDre @ @asSUrEr 2 ..t e et e e e e e ae e

Comment le produit est-il déposé sur le tapis :

Manuellement [ automatiquement [

Fréquence ...............c.ccovii.. . Hauteur de chute du produit .........ccoiiiiiiiiiian...

La chute se fait-elle a la verticale O

Par l'intermédiaire d'un plan incliné [

ANngle diNCliNaiSON ... et et

Dans le sens de marche O

Ou latéralement O

Etat du produit :

Sec O solide [ humide O déformable [

Températureduproduit................. Température supportée par le tapis .........cccooeeeiiiriiieenieene
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Il est nécessaire, si cela est possible, de joindre un plan & ce questionnaire. Sinon représenter la chaine
cinématique de l'installation & l'aide d'un croquis :

INSTALLATION

Le tapis est-il horizontal O
Incliné O Angle d'iNClinaison ... ..ttt i it
ENTRAINEMENT

Le tambour d'entrainement est-il placé :

Coté entrée [ coté sortie de linstallation [

Diamétre Génératrices rectilignes ? ...l
1] T 15 1= 1
Nature . . . Revétement éventuel.........................

L'installation posséde-t-elle un rouleau complémentaire d'enroulement ?

oui O non O
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Angle rx=




Tambour de renvoi :

[0 Y= o o 1= =

[0 @ 16

I = X 1 1

ReVetemMENt EVeNtUEl ... ittt et e et aeeecaaeeeaeeeaaaeaeaeaaaaaaaaaaaaa

Distance d'axe a axe des tamboUrs .. ... ..t it ceee e e

SUPPORTS

Sous le brin de travail

Rouleaux ............... Fous Ol Commandés [] Ecartement ...............

SUPPOIS fiXES I MaALI G ... - ittt et et eea e e e e eaeaaaee e aaaaaaaneaaaaaann

Tole pleine [

Plats de glissements longitudinaux [1

En chevrons O

Autres

Sous le brin de retour

Rouleaux ..o e e e Ecartement ... ... ieeiaeaaan

AL 1 1 =Y

TENSION

Décrireleprincipe etpréciserl'emplacementdusystéme ——-————————
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GUIDAGE
Par quel MOYEN AgiSSEZ-VOUS 2 ...ttt ettt et e e e et e e e et e a e e aaas
Emplacement sur installation ... ... i e

Quels jeux latéraux avez-VOUS PreEVUS 2 . ..o et e et e e e e et ea e ea e meaan e naameens

RENSEIGNEMENTS COMPLEMENTAIRES POUR TEMPERATURE SUPERIEURE A 400°
Indiquer latempérature maxi supportée parletapis .. ... ..o
La nature et la composition de I'atmospheére . ... .. i e
Letapis est-ilsusceptible de travailleradestempératures différentes 2 .. ... ..ot
Avec changement d atmoOSPher e ? . .. e et e e e e

Joindre la courbe thermique ou coter le point le plus chaud du tapis

4_ d
L] %)
tl . température madimum
t2
Nature du combustible . ... . e

Mode derefroidissement dutapis (air, €auU, €1C.) < ...ttt e e eae e
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TAPIS EQUIPES DE CHAINES LATERALES

Chaines utilisées ou souhaitées :

| largeur utile |
entr'axe chaines

—

largeur - hors tout

A

Largeur impérative :

ULl . o

HOIS tOUL ... i e

AXE A aXe ChalNesS . . ...

Diameétre primitif des pignons utiliSés oU SOUNAItES . .. . .. ...
AVEZ-VOUS PréVU UN GraISSAGE 2 . o ot ittt ettt ettt e et ittt e e i et e et e e ettt
HOraIre JOUMNAlIEr . . . e e
Travail continu ou INtErmMItteNt . . ... ... e e

Pour les grandes largeurs, peut-on prévoir plus de 2 chalnes 2 ... ...ttt
Nombre de points de commande des Chalnes . ... i e e

OBSERVATIONS DIVERSES ————————— e
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