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Data Sheet Conveyor Belts

Demande de prix / Price request

Quantitée / Quantity

Longueur x Largeur / Length x Width

Spécifications / Specifications

Dimensions
P Pas de spire / Spiral Pitch
d Diometre fil de spire / Spiral diometer

AA Entraxe des tringles / Crossrods pitch

D Diametre fil de tringle / Crossrod diameter

Matiere | Material

Montage sur chaines

Matiere de la chaine / Chain material

Pas de la chaine / Chain pitch

Largeur utile tapis / Usefull width

Largeur enfraxe chaiines / Center to center chains width
Largeur Hors tout / Overal widlth

Instructions complémentaires / Further Instructions
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Blocage des chaines intérieur tapis :
- Repoussage de matiere

- Tringles épaulées
- Rondelles soudées
_ - Aucun _
N -

[
[
Pas de chaines

COUPE A-A

Blocage des chaine

. extérieur tapis :
Largeur utile £1,5 - Rondelles soudées

Axe a axe chaines 1,5 - Ecrous soudées ;
1 - Rondelles + Repoussage de matiere
Largeur hors tout £1,5
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